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DIA skivi Ng — Les engrenages de demain

Les enjeux d’aujourd’hui avec les engrenages de demain
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DIA skivi Ng — Les engrenages de demain

Pourquol le Power Skiving ?

Denture intérieure

DIAMETAL

Swiss Cutting Tool

Denture extérieure
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Denture frontale
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DIA skivi Ng — Les engrenages de demain

Comment ca fonctionne ?
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Avance axiale outil

Outil

Rotation piéce

Z Angle d'axe

Ftt::tatiqln outil

offset

_

Outil DIA skiving m0.6 Z58 @37,53
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DIAMETAL

Une alternative hyper performante ...

Gear shaping [tec-science.com]
Mortaisage

Gear skiving [DIA skiving M0.2 @7,97]

: |

L

Gear punching [ DIA punching ]

Gear wire EDM [paarlprecision.com]
Erosion Poinconnage

DIAMETAL i

Swiss Cutting Tool

Gear broaching [tec-science.com]
Brochage

Gear hobbing [tec-science.com]
Taillage
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DIA skivi Ng — Les engrenages de demain

Power Skiving, la situation actuelle

Power Skiving Technologie [gleason.com]
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M2 0.500

Majoritairement en HSS et
Inserts en carbure

Limitation dans la géomeétrie
des profils de dentures

Nombreux fabricants sur le
marcheée
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La solution de DIAMETAL pour les micro-engrenages

- M =0.030
- En carbure

- Aucune limitation dans la
geometrie des profils de
dentures

- Challenge technologique

Outil DIA skiving m0.43 Z60 &28.02
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DlAskiving — Les engrenages de demain DIAMETAL

DIA skiving, la miniaturisation dans les régles de I’art
) _ Angle d'hélice
Dépouille de Angle * ﬁ Schragungswinkel
Helix angle

* tete de coupe

frontal
Dépouille
sur flancs

Angle d'attaque (escalier)

Treppenschliffwinkel Vv

Step-cut angle Dépouille de téte
Freiwinkel am Zahnkopf
Top clearance angle

Angle
d’hélice

Dépouille de téte

Outil DIA skiving m0.43 Z60 &28.02 ,

Angle d’hélice

' Anglede | | | [/ [
coupe

Swiss Cutting Tool

f
I/ Dépouille sur flancs *

!
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DlAskiving — Les engrenages de demain DIAMETAL

DIA skiving, les différentes exécutions

Exécution alésée Exécution arbrée

Outil alésé DIA skiving m0.43 Z60 @28.02 Outil arbré DIA skiving m0.20 Z36 @7,97

Executions TOPPING — NO TOPPING — SEMI-TOPPING

Angles adaptables pour toutes les matieres a usiner
Qualité selon DIN1829, Affltable
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DIA skivi Ng — Les engrenages de demain DIAMETAL

DIAskiving | typologie des pieces

- M=0.030

- Dentures intérieures, extérieures, frontales - droites ou hélicoidales

- Profils normalisés (DIN, AGMA, NIHS, ...) ou spéciaux (cannelures,
Harmonic Drive, ...)

- Attention longueur pieces (dentures intérieures)

Réducteur de précision GPT Réducteur Harmonic Drive SE
[www.faulhaber.com] [www.harmonicdrive.net]
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DlAskwmg — Les engrenages de demain DIAMETAL

DIA skiving, sur quelles machines ?

- Machines CNC 5 axes verticales ou horizontales
- Synchronisation des broches outil et piece
- Broches a haute vitesse

- Exemple :

Ve =120m/min/ 2 =20° / Z s = 68 / Z,,5 = 50

(mm) (min-) (min-)

2.5 617 840
1.0 1'543 2'099
0.2 77117 10495
0.1 15’433 20°989
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DIA skiving, de la conception de I'outil a 'usinage de la piece

848 %.016(h6)

- r77 m

Dépouille sur flancs
dépouille de téte

Angle de coupe de téte
Angle de coupe latéral

module narmal

nombre de dents

angle de pression normal
angle dhélice

coefficient de d

0.5 x45
e

pa4
kL
A S o+ 0,003 5
B1zHE [0

LA LI

Données et définition

Analyse, Calculs, Conception
CAD, Simulation, Plans

Controle de 'outil

DIAMETAL

Swiss Cutting Tool

Usinage piece

12

Fabrication de 'outil

[wikipedia.com]

‘N = :
Réducteur Harmonic Drive SE

[www.harmonicdrive.net]

Application
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DIA skiving, les services

- Analyse technique et étude de faisabilité
- Consell technique

- Soutien application

- Accompagnement sur site
- Affitage

Revétement
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DlAskwmg — Les engrenages de demain DIAMETAL

La palette complete des technigues proposeées par Diametal

DlAhobbing DlAshaping DlAskiving

fal

2

o

f a = avance axiale Vc =vitesse de coupe

Profil de référence piece

fT = avance radiale W0 =vitesse de rotation outil 5
=00

r—m

fw = avance angulaire (indexage) (W1 =vpitesse de rotation piece
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DlAskiving — Les engrenages de demain DIAMETAL

La palette complete «par génération» proposée par Diametal

DIAhobbing
DIAIindex
DIAchamfer

DIAconIxs

DIAfacegear

DIAprofilhob
DIAflycutter

DIAskiving
DIAshaping
DIAhobbing @12
mO0.40 746

DIAconixs @12

m0.40 Z38 DIAfacegear @12
mO0.25 Z44

DIASkiving Z36 @8
DIAMETAL " m0.20 Z48 _/4 SWISSMEM

Swiss Cutting Tool
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skiving - Les engrenages de demain

Nous vous remercions de votre attention

DIAMETAL

Saves Cutting Too!
Fraise-mére a pas fin ’E @‘ @ @

(profils développante et épicycloidal)
En carbure, avec dégagement logarithmique

» Taillage par génération

= 4
» Plusieurs filets possibles -
» Goujures droites ou helicoidal “:"
» Taillage de roues et de pi ad droite ou helicoidal

» Profils normaliseés (NIHS, NHS, EVJ, CTH, DIN, AGMA, BS, IS.Q,;.)

ou selon vos specifications, profils di
» Modulede 0.0321mm

ou épicy

Fraise-mére
En carbure, avec dégagement logarithmique

Taillage par génération (ébauche, finition, rasage)

Shifting

Plusieurs filets possibles

Gouj droites ou helicoidal

Taillage de roues et de pi ad droite ou helicoidak
Profils normaliseés développantes (DIN, AGMA, BS, ISO, NF, .. )
ou selon vos spécifications

» Module de 0.5 a 2.5 mm (autres modules sur demande)

T ENS W

Fraise-mére arbrée

En carbure, avec dégagement logarithmique

Taillage par génération (ébauche, finition, rasage)

Shifting

Plusieurs filets possibles

Gouj droites ou helicoidal

Differentes formes d'arbres realisables

Taillage de roues et de pi ad droite ou helicoidal
Profils normalisés developpantes (DIN, AGMA. BS, ISO, NF, _..)
ou selon vos spécifications

» Module de 1 & 2.5 mm (autres modules sur demande)

TERe Sy EN

DIAMETAL

DIAMETAL

Swiss Cutting Tool

Fraise couteau pour taillage frontal
En carbure, avec degagement logarithmique

C 3o T

v

» Module de 0.03 a 1 mm (autres modules sur demande)

Yy v vy v

Un ou deux filets possibles
Taillage d'engrenage conique
Profils normalisés (NIHS, NHS, EVJ, CTH, DIN,
AGMA, BS, IS0, NF, ..) ou selon vos spécifications,
d PP ou épicycloid:
» Module de 0.03 a 1 mm (autres modules sur demande)

»
»
» Un seul filet possible
»

DIAMETAL

Swies Curtng Tool

Taillage par génération
Position unigue (sans shifting)

[#]E]l=]
Plusieurs filets possibles % a
Taillage de d

et coniques: : '
Breguet, pignon coulant, couronne simple, pignon conique A

Tous types de profils

Fraise de taillage d’engrenage conique
En carbure, avec degagement logarithmique
Taillage par génération

Position unique (sans shifting)

= e

Fraise-mére pour engrenage couronne
En carbure, avec dégagement loganthmique

Taillage par génération
Position unigue (sans shifting)

B = ]

s

&

Taillage d'engrenage couronne (face gear)
et tadllage frontal de tout type de couronne
» Profils normalisés développantes (DIN, AGMA, BS, ISO, NF, ._)
ou selon vos spécifications
» Module de 0.03 a 1 mm (autres modules sur demande)

simply Diffarent

www.d

DIAMETAL

Swizs Cutting Toor

[“elrE]]

Fraise de taillage dent par dent
En carbure, avec degagement logarithmique

+ Taillage dent par dent [ﬁ,f 7an %
»  Position unique (sans shifting) ; '
» Taillage de tous types de profils V
+ Module de 0.032 2.5mm
(autres modules sur demande)

Fraise de taillage de crémailiére
En carbure, avec dégagement logarithmique

+ Taillage complet ou segmente
+ Goujures droites ou helicoidales
+ Taillage de crémaillere
»  Profils normalisés (NIHS, NHS, EVJ, CTH, DIN,
QGMA. 8BS, ISO, NF, -) ou §fbn vos spécifications,
ou

P PICY

» Module de 0.03 3 2.5 mm (autres modules sur demande)

Fraise a fileter

En carbure, avec dégagement logarithmique

Taillage de filets pour vis sans fin, pieces filetees, ...
Un ou deux filets

Profils normalises (DIN, AGMA, BS, ISO, NF, ...) ou spéciaux
Module de 0.1 & 2.5 mm (autres modules sur demande) -

* e

www.diametal.com

lametal.com

16

Fraise index de taillage par génération

pour profils spéciaux
En carbure, avec dégagement logarithmique

Wi, N

v v

Fraise de chanfreinage par génération
En carbure, avec dégagement logarithmique

»
>

Fraise multi-positions et multi-tdches
En carbure, avec dégagement logarithmique

>

DIAMETAL

Buvss Cotting Too!

Taillage par génération

Position unique (sans shifting)

Plusieurs filets possibles .
Taillage de denture droite : roue d'échappement, étoile, o “)
dent de scie, ... & !
Profils speciaux et asymétriques :

Module de 0.03 & { mm (autres modules sur demande)

[“ellR]]

. ]
Position unique (sans shifting)

Chanfreins de roues et pi ad droite ou helicoidale,

de dengrenag iq

Anglage des arétes de denture et ébavurage

Taillage, anglage et eb ge sur laméme hi

[4][&]H[R]=
Multi-positions: possibilite de shifting sur les fraises a position "'éf? fah @]
unique

Multi-taches : différents profils pour plusieurs opérations de taillage

sur une méme fraise (exemple : ébauche et finition, taillage radial

et frontal, ..)

Plus grande autonomie de travail

Avantage économigue

Reglage facilite

since 1936
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DlAskiving - Das Getriebe von morgen DIAMETAL

www.dlametal.com
S1 Turning Inserts Tools S2 Gear Cutting Tools S3 Burnishing Tools S4 Cutting Tools S5 Special Applications
[

—

simply Diffarent
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