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Die Vorteile von Keramik
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Einordnung der technischen Keramik unter den verschiedenen Materialien

Verschleissfestigkeit, Warmfestigkeit /
Schnittgeschwindigkeit

v

Zahigkeit und Biegefestigkeit
Vorschub



TECHNISCHE KERAMIKEN IN DER WELT DER WERKZEUGE DIAM ETAL

Einordnung der technischen Keramik unter den verschiedenen Materialien

Preis fur Werkzeuge je nach Material

Hartmetall PKD Keramik
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DIAMETAL

Verschiedene Keramiken, die in der Welt der Werkzeuge verwendet werden - State of the art

Nicht-Oxide

43D 1V13INvIa
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Verschiedene Keramiken, die in der Welt der Werkzeuge verwendet werden - State of the art

Oxidkeramiken Hartmetall

Aluminiumoxide

Al,04/Zr0,/Y,0, Al,O,/TiC Al,O,/SIC

Harte [HV] 1700 2100 2000 1700

Warmeleitfahigkeit
e 5 21 35 80
Absorption von Vibrationen © ® ® ©
Stabilitit der Schneidkanten © ® ® ©
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Verschiedene Keramiken, die in der Welt der Werkzeuge verwendet werden - State of the art

Oxidkeramiken

|
I
I |

Hartmetall
Zr02/A|203/Y203 ZF02N203/A|203 WC/CO

1400 1200 1700
Warmeleitfahigkeit
[W-m-1-k-1] 10 2,5 80
Absorption von Vibrationen © © ©

Stabilitat der Schneidkanten

©
®
©
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Unterschiedliche Keramiken, die in der Welt der Werkzeuge verwendet werden - State of the art

Nicht-Oxid-Keramiken Mischkeramiken Hartmetall

Sialon

Harte [HV] 1500 1500 1870 1700

Warmeleitfahigkeit [W-m-1-k-1]] 24 21 19 80

©®
®
®
©

Absorption von Vibrationen

Stabilitat der Schneidekanten @) @) ®

©
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Welche Keramik, um welches Material zu bearbeiten?

Nicht Oxide

pblident.si
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Schlusselfaktoren fiir den Erfolg von Mikrowerkzeugen aus Keramik

Optimierung von
rotierenden
Mikrowerkzeugen
aus Keramik

DIAMETAL

Auswahl der
besten Keramik

Design und Schleifbedi
Entwicklung der chieifoedingungen

Werkzeuggeometrie (Oberflachenqualitat)

Bearbeitungs-
Bedingungen
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Auswahl der besten Keramiken @'

DIAMETAL Cer
DIAMETAL Cer
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Design und Entwicklung der Werkzeuggeometrie A

Verstarkter
Ausgangsradius

Abrundung samtlicher
scharfen Kanten

e DIAMETAL Cer | |

Der Anwendung
angepasste
Schnittgeometrie

- —

--------------------- Perfekte Konzentrizitat zwischen Schaft und Schneiden ----!
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Design und Entwicklung der Werkzeuggeometrie - Beispiel A

®
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B

Schleifbedingungen (Oberflachengiite) [ |
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Bearbeitungsbedingungen @

Verschleissfestigheit, Warmfestigheit |
Résistance & l'usure, résistance & la chaleur

(Schnittgeschwindigkeit / Vitesse de coupe)

Zahigkeit und Biegfestigkeit / Ténacité et résistance & la flexion
[Vorschub § Avance)
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Praktische Versuche - Application Center (Biel)

Maschine
Modell

Werkzeughalterung
Spindel
Elektrospindel
Kihimittel

Kuhimittel

Fehlmann
Versa 645 Linear

HSK-E40

42'000 U/min

80'000 U/min.

Druck 80 bar

Blaser B-Cool MC 610

DIAMETAL
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Praktische Versuche D | A mill

Bleifreies Messing

Keramik B DIAMETAL Cer

Keramik C

Keramik D

Keramik E
DIAMETAL Cer

Hartmetall
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Praktische Versuche
DIAmi1
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Praktische Versuche

Fraser 32

Material Bleifreies Messing CuZn42
DIA i1 Vc 251 m/min

S 40’000 1/min

f, 0,01 mm

F 1200 mm/min

Schmierung Emulsion 8%

Py

Keramik A Keramik B Keramik C Keramik D Keramik E Hartmetall
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Praktische Versuche - Oberflachengiiten Dl A i1
mi

Keramik A Keramik B Keramik C Keramik D Keramik E Hartmetall
Ra 0,34 Ra 0,18 Ra 0,23 Ra 0,20 Ra 0,21
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Praktische Versuche DIA dril]

Bleifreies Messing

Keramik B DIAMETAL Cer

—

Keramik E DIAMETALCer ooy, N

Hartmetall
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Praktische Versuche

DIAdri11 Bohren 31,18
Material Bleifreies Messing CuZn42
Vc 278 m/min
s 75’000 1/min
f, 0,012 mm
F 900 mm/min
KuhlImittel Emulsion 8%

Keramik B Keramik E Hartmetall
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Aktuelle Entwicklungsarbeiten bei Diametal

Optimierung von
rotierenden
Mikrowerkzeugen

aus Keramik

Auswahl der
besten Keramiken

Design und Bedingungen fur
Entwicklung der das Schleifen

Werkzeuggeometrie (Oberflachenglite)

kg
LAA S

DIAMETAL

Bearbeitungs-
bedingungen
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Erfolgsgeschichten Diametal

& H

DIAi1 DIA hob DIAin DIAniN

¢

DIA thread

polident.si

affoltergroup.ch

49D TV13INvVIA
153 IYLANYIA -
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DIAMETAL

Wir danken lhnen fur lhre Aufmerksamkeit

DIAMETAL DIAMETAL

Swiss Cutting Tool Swins Cutiing Toal

psolution DIA thread

Micro usinage a haute performance Tourbillonnage a haute parfomance

Fregatura di filetti ad alte prestazioni

A

simply Diffarent simply Diffarent

www.diametal.com
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