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DIXI Polytool S.A. in Klrze

Mehr als 75 Jahre Erfahrung und Innovationskraft

Firmensitz in Le Locle
270 Mitarbeiter weltweit, davon 210 in der Schweiz
8 Standorte in 6 Landern
Benchmark auf europaischer Ebene
in der Mikrobearbeitung

Fokussiert auf Nischenanwendungen

Aktiv in mehr als 40 Landern
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Ubersicht polytool

‘ Die Vorteile des DIXI COOL+® Systems
‘ Analyse der Flussigkeitsstromung
‘ Anwendungsbeispiel Nutfrasen 4xD
‘ Die Vielseitigkeit DIXI COOL+®-Systems

‘ Kundenspezifische Anwendungen
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Die Vorteile des DIXI COOL+®-Systems

Eine reichliche, beschleunigte
und auf die Schneiden
gerichtete Schmierung

Eine vielseitige Schmierung

www.dixipolytool.com



DIXI COOL+® - auf die Schneiden gerichtete und beschleunigte Schmierung polytool

Der Kihimittelfluss wird auf den Schneidbereich gerichtet und kiihlt diesen
vollstandig, unabhéangig von der Form des Werkzeugs.

Dank der Beschleunigung des Mediums, hat die Rotation des Werkzeugs P

keinen Einfluss auf die Form des Austrittsstroms (Schirmeffekt). "

Die Spanentfernung wird maximiert.

Verteilungsring AN
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DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

Wichtiger als der angegebene Druck ist die Menge an Flussigkeit, die
tatsachlich in den Schneidebereich geleitet wird

Versorgung

70 bars Sicherheitsentlastung 2.5 bars
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DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

|
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Die maximale Menge an Flussigkeit, die zum Werkzeug geleitet
werden kann, hangt von einer einfachen Komponente ab :
- Der Anzugsbolzen

Der Innendurchmesser dieses Anzugsbolzens ist die
erste Begrenzung des Flissigkeitsstroms.

www.dixipolytool.com



DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

Eine weitere Begrenzung des Flissigkeitsstroms ist die
Grol3e der Ein- und Ausgange des Werkzeuges.

Eingangs-@ n X Ausgangs-@

»—- www.dixipolytool.com



DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

Eine Messung des Flissigkeitsdurchflusses am
Ausgang des Werkzeugs wurde bei den verschiedenen
zur Verfiigung stehenden Losungen durchgefihrt.

IK im Spanraum | ﬂ

IK im Zentrum
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DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung
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DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

Der gesamte Bohrungsquerschnitt der Kiihimittelkanale des DIXI COOL+®-Systems
ist wesentlich gro3er als bei den meisten verfigbaren Frasern auf dem Markt.

5.65 mm?

3.54 mm?
1.91 mm? 1.33 mm?2 1.57 mm?
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DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

Bei kleineren Schnittdurchmessern ist der Befund noch aussagekréatftiger.

Alle Standard-Flissigkeitsquerschnitte (auch zusammengenommen)
reichen nicht aus, um den des DIXI COOL+®-Systems zu Ubertreffen.

Section (mm?)

COOL+® ¢4 M (2x) $0.05 (2x) $0.07 MW (2x) $0.10 M (2x) $0.13 (2x) 90.16
B (2x)$0.20 W (2x)$0.25 W (2x) $0.30 MW (2x) $0.35 M (2x) $0.45

@4 |
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DIXI COOL+® - Eine reichliche Schmierung

Aufgrund dieser groRen Querschnitte eignet sich das DIXI COOL+®-System fiir alle
Schneidflussigkeiten (Emulsion oder Ol) auch fir kleinste Werkzeuge (>@0,30).

Es ist kein Gbermaliger Druck erforderlich, das System ist ab 20 bar funktionsfahig.

Keine Notwendigkeit flr teure Filtersysteme.

Emulsion
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Anwendungsbeispiele
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Anwendungsbeispiel

Operation:
Werkstoff:

Werkzeug:

Tiefe:

Schmierung:

Problamatik:

polytool

Tiefe Nuten

Titan Grad 5
Schaftfraser @3 mit
Hinterschliff

12mm (4xD)
Emulsion

Zykluszeit zu lang

www.dixipolytool.com



Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten polytool
Zeit pro Nute (min)

25 Ve =40 m/min Vc =50 m/min Vc =100 m/min
fz=0.004 mm fz=0.002 mm fz=0.01 mm

Oap=1.5mm ap=6 mm ap =6 mm
15 Zeit = 20'30” Zeit = 8'02" Zeit = 0'57"
10

5

0

Benchmark DIXI 7343-5D DIXI 7443-5D COOL+
\ Geometrie- _/ \ Optimierung der _/
Optimierung Kihlung
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Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten

Problematik der externen Kiihlung in dieser
speziellen Anwendung :
Das Schmiermittel erreicht den
Schneidenbereich nicht
Die Kihlung ist nicht konstant
Die Kihlung erfolgt nicht gleichmafig in
Abhangigkeit von der Arbeitstiefe
Schlechter Spanabfluss

e
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Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten

0% hte 100%

Eine externe Kuhlung sorgt

nicht flr eine ausreichende

Menge an Flussigkeit. Die
Bearbeitung erfolgt in einigen
Zonen trocken.

- Nicht-gekuhlte Zonen

e
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Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten

Vorteile von DIXI COOL+®-System:
Sehr reichliche Kiihlung durch mehrere
Kihlkanale mit groliem Querschnitt
Konstante Kuhlung auf die Schneiden
gerichtet
GleichméaRige Kihlung unabhangig von
der Arbeitstiefe
Maximierter Spanabfluss

Die Kihlung- und Schneidleistung

bleibt unabhangig von der Arbeitstiefe
erhalten.

e

Kuhimitieldichie
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Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten

0% hte 100%

Mit dem DIXI COOL+®-System
wird der Schnittbereich immer
vollstandig gekdhilt.

- Nicht-gekuhlte Zonen

e
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Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten polytool

Eine externe Kihlung sorgt nicht
flr eine ausreichende
FlUssigkeitsmenge.

Mit dem DIXI COOL+®-System
wird der Schnittbereich immer
vollstandig gekdhlt.

L
Do
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Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten
Zeit pro Nute (min)

25 Ve =40 m/min Vc =50 m/min Vc =100 m/min
fz=0.004 mm fz=0.002 mm fz=0.01 mm
Oap=1.5mm ap=6 mm ap =6 mm
15 Zeit = 20'30” Zeit = 8'02" Zeit = 0'57"
10
5
0
Benchmark DIXI 7343-5D DIXI 7443-5D COOL+
Geometrie- / K Optimierung der /
Optimierung Kihlung

Alle drei Varianten funktionieren,
zeigen jedoch, wie wichtig die
Optimierung der Schneidengeometrie
und die Schmiermittelstrategie ist.
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polytool

Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten

Kundenbilanz

Deutlich verkirzte Zykluszeit

Verhindert das Nachschneiden der Spanen
Mehr Maschinenverflugbarkeit

Bessere Prozessstabilitat

Weniger Grat

Verbesserte Oberflachengute
Energiesparen

www.dixipolytool.com



Eine vielseitige
Schmierung
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DIXI COOL+® - Standardsortiment

DIXI 7442 — Z=2 — J0.30-@35.00

DIXI 7443 — Z=3 — 30.30-10.00

DIXI 7453 — Z=3 — J0.40-710.00 — R0.05-R2.00

ﬁ DIXI 7443-5D — Z=3 — 0.40-310.00

»' www.dixipolytool.com




DIXI COOL+® — Eine vielseitige Schmierung

Das DIXI COOL+®-System ist ein modulares System, das an eine
Vielzahl von Werkzeugen bis @10 angepasst werden kann.

T =

Etwas anders?

Schaftfraser

Gewindefraser

Gewindewirbler

PKD Werkzeuge

Fragen Sie uns!

www.dixipolytool.com



Kundenspezifische
Anwendungsbeispiele
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DIXI COOL+® - Eine vielseitige Schmierung

Maschine: Bearbeitungszentrum (5 Achsen)
Operation: 3D Frasen

Werkstoff : Titan Grad 5

Werkzeug: Kugelfraser @2 7=3

Schmierung : Emulsion

Schnittwerte :
Vc =225 m/min
n = 36’000 U/min Standzeit (Min)

fz =0.023 mm/Zahn 2'500
F =2'500 mm/min

1'250

Verdopplung
der Standzeit!

Benchmark DIXI 7033 @2 COOL+
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DIXI COOL+® - Eine vielseitige Schmierung

Maschine: Bearbeitungszentrum (5 Achsen)
Operation: Gewinde M6x1 4H — 2xD
Werkstoff: Titan Grad 5

Werkzeug: Gewindewirbler mit Vollprofil
Schmierung: Emulsion

Schnittwerte:
Vc =90 m/min
n = 6’000 U/min Standzeit (Gewinden)

fz =0.03 mm/Zahn 7'000
F =800 mm/min

2'800
Standzeit:
Faktor 2,5!!! .
Benchmark DIXI 1730 M6 COOL+

www.dixipolytool.com



DIXI COOL+® — Eine vielseitige Schmierung

VHM-Reibahle @0.97

Linksdrall — Rechtsschneidend‘ e

polytool

Keine L6sung auf dem Markt,
um die Kiuhlung fir diesen
Durchmesser zu integrieren

Das Kuhlmittel wird tGber die
Spanraume zum
Schneidbereich geleitet

Die Spane werden nach
vorne ausgeworfen

Die Spanknauel werden aus
dem Werkzeug entfernt

Prozesssicherheit
(Nachtproduktion an
Drehautomaten)

www.dixipolytool.com



Anwendungsbeispiel

Maschine: Rundtaktmaschine
Operation: Umfangsfrasen

(Schlichten + Fasen)

Werkstoff: Bleifreies Messing
Werkzeug: Formfraser @6
Schmierung: Ol (zwischen mehreren

Stationen verteilt)

Problematik: Unzureichende Kuhlung

www.dixipolytool.com




Anwendungsbeispiel — Rundtaktmaschine

Station Station
/ ‘ N°... N°1 f\g‘

Problematik:

Ungleichmafige Verteilung der
Schmierung auf die einzelnen
Stationen.

Der Durchsatz schwankt mit der
Anzahl der gleichzeitig
arbeitenden Stationen.

Station
N°3

29
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Anwendungsbeispiel — Rundtaktmaschine

n = 8000 U/min Unter dem Einfluss der Werkzeugrotation
t = 0.007s ist die Kuihlung aufgrund des |

Durchflusses und der fe
Geschwindigkeit des KU
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Schmiermittel erreicht
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Anwendungsbeispiel — Rundtaktmaschine

n = 8000 U/min
t=0.007s

Die Spanabfuhr wird durch den Ruickfluss
des Gegenstticks erleichtert "

-
- //
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Anwendungsbeispiel — Rundtaktmaschine

Periphere Kihlung

www.dixipolytool.com




Anwendungsbeispiel — Rundtaktmaschine

Kundenbilanz

Einfihrung des DIXI COOL+®-Systems auf
alle seine Teilefamilien (bisher 20
Referenzen), wann immer dies mdglich ist

Erh6hte Vorschibe

keine Aufbauschneide
bessere Oberflachengite
optimierte Spanabfuhr

wesentlich bessere Standzeiten

www.dixipolytool.com



Zusammenfassung

Eine reichliche Eine gerichtete Eine beschleunigte Eine vielseitige
Schmierung Schmierung Schmierung Schmierung
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DIXI COOL+® — Eine vielseitige Schmierung

DIXI COOL+* - Eine reichliche Schmierung Anwendungsbeispiel — Tiefe Nuten

Das DIXI GOOL#*-System ist &in modulsres System. das an eine

= 8000 Ui Durch die Beschleunigung der Fiissigkeit
n = 8000 Wimin leunigung der Fissis Viglzahl von Werkzeugen bis &0 sngepasst werden kann

=0.007s desDIX| COOL+*-Systems wird der
fehlende Durchfluss susg n

S R——

SEEEE oo
a— Gewindawirbler

a PKD Werkzeuge

Mit dem DIXI COOL*System
wird der Schrittbareich immer
wollsténdig gekiinit

n
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DIXI
COOL

Technologie fur Ihre Produktivitat

T =

ent R RS 2
CHEAN ¥
Nicht-gekihite Zoner Etwas sndars? Fragen Sie uns!
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Danke fiir lhre Aufmerksamkeit !

g

Av. du Technicum 37
2400 Le Locle
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