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Traitement du signal courant broche

Outil de coupe Bris d’outil

Usure de l'outil

Casse d’une dent

Machine Process Effort de coupe

Détection outil/matiére

Reconstitution de la piece avec indication des efforts s
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Optimisation Conditions de Coupe
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optiCN

But Protocole automatisé de

dégrossissage des
parametres

Comment  cqple Outil/Matiere

adapté pour l'usinage
UGV avec de petits outils

Qutil: Tool5

0.15

Energie spédfique [Wmin/fmm3]

0.05

Validation

Détails de I'expérience

Paramétre testé: Vitesse de coupe (vc) Date de création: 30/10/2023 14:53

Graphes

Matiére: Lation sans plomb Ae: 02 Ap: 06 Fz: 0.0 D:20 Z:4 i}

Erat:

Energie spécifique en fonction de Epaisseur copeaux

(0.001855422, 0.1211066) Fel=t=)

Borne Inférieure

0.001

0.002 0.003 0.004

@ valeur optimale: 0.008681927710843373

0.005 0.008

Epaisseur copeaux [mm]

& Télécharger le programme piéce

Borne Supri

0.007

0.008

A\ Cette expérience a déja &té completée. Sivous souhaitez guand méme modifier les bornes, vous pouvez ignorer ce message

Epaisseur copeaux minimum [mm] Epaisseur copeaux maximum [mm)]

0,0012

0,0087

Reésultats

Borne inférieure: 250.0

Epaisseur copeaux opfimale [mm]
0,0087

Borne supérieure: 377.0

ieurs

0.009

—e— Graphe

A4 Bornes
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& C O D localhost:5000/piece a d a p ﬂ .

& Projects - Dashboard - .. o PPl Doppelganger M Browse the State-of-th... 15 Grafana 9 TSM-AnTeDe: Labo 2 ArODES @ History Server [ cours math

l
@ Joe Comp1

# Recommandation d'outil 5

Pieces

Rechercher :
Nom 4 Derniére modification Opérateurs Matériau Type
PEX1 20231124 07:24:37 Laiton
Affichage de 1 a 1 sur 1 entrées Précédente Suivante

By optiCOM
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Password

Connexion
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