
Il processo di sviluppo FRAISA

15.Seminario Swissmem sulla lavorazione

FRAISA SA  | Tiziano Sichi | Responsabile della tecnologia applicativa

Transformare le sfide in competenze attraverso l’innovazione !
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Innovazione, 
sistematicità e 

dinamicità
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Che cos'è l'innovazione?
Veramente....

SISTEMICO

Fonte immagine Systemisch: https://www.communitycare.co.uk
Fonte dinamica Christoph Roth, ILA Institut für Laufbahn und Arbeit GmbH 
Fonte immagine dinamica: https://chris-ley.de/

DINAMICA

Le dinamiche e la complessità in crescita interagiscono!

https://www.communitycare.co.uk/
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Evoluzione della tecnologia di lavorazione
Lo "sviluppo sistemico" è necessario!
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− Tecnologia degli utensili
− Servizi / Conoscenze / Tecniche di applicazione
− Tecnologia di produzione

1934 2024
90 anni di FRAISA

Rivestimento
HSS

MD

NVD

SX-HDC

MFC

Dati di taglio

ReTool / ToolCare
ToolExpert

Trasferimento dati
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CNC

Tecnica di 
misura.

EDM
Laser
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Fresatura ad alte prestazioni
Oggi più che mai è "sistemico" e " dinamico".

Dispositivi di serraggio

Utensile

Programmazione/CAM

Materiale

Operatore

Lubrificazione

Dati di applicazione

Temperatura
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FRAISA sviluppa/innova sistemi di fresatura
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Competenze chiave per 
l'innovazione
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4 Competenze chiave per l'innovazione
eccellenza culturale, strategica, operativa e personale

Competenza culturale Competenza strategica
Competenze personali

Competenze nei processi operativi
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Processo d'innovazione
l'innovazione operativa ; capire

capire concretizzare sviluppare creare/produrre trasferire
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Processo di 
innovazione e di 

sviluppo
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Cosa deve essere sviluppato?
Vantaggi per il cliente / utilizzatore

Quali vantaggi per i clienti devono essere sviluppati?

• Aumento della produttività, delle dimensioni dell'applicazione e della durata di vita
• Maggiore affidabilità e riproducibilità del processo = maggiore automatizzabilità
• Miglioramento della qualità dei pezzi e della finitura superficiale
• Larghezza e profondità della gamma appropriate
• Tempi di impostazione più brevi e applicazione più rapida
• Minori costi di esercizio, minori costi totali e minori investimenti
• Maggiore sostenibilità / conservazione delle risorse / riduzione del fabbisogno 

energetico

Semplificazione, "facilità d'uso", riduzione della complessità, velocità di 
produzione, "plug&play".
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Conoscenze di base
Geometria
Rivestimento
Substrato
Tecnica di applicazione
Concetto / Sistema
Sviluppo della produzione
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Processo di innovazione e sviluppo
Innovazione operativa; iterativa/tecnica
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CAPIRE - Anche durante lo sviluppo
Qual è lo stato della tecnologia...

40 Varianti di utensili

Consumo di materiale: 
3,5 tonnellate di acciaio 
inossidabile resistente 
agli acidi e al calore.



Componenti di un utensile di fresatura
Nuove tecnologie
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Substrato Rivestimento

Makro-Geometria Mikro-Geometria
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La tecnologia come base dell'innovazione
Il processo di formazione del truciolo

Il truciolo« cammina » lungo 
il bordo di taglio verso l'alto.
Poi dopo « vola » via sul 
bordo superiore della 
componente.

Test del colore

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Analysons la formation des copeaux à l'aide d'une vidéo prise avec une caméra à haute vitesse.
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La tecnologia come base dell'innovazione
Geometria rompitruciolo

0x 1x 2x

Vantaggio: Il truciolo viene interrotto.
Svantaggio: Egli non cammina da solo verso l'alto

Conclusione:
Quindi vi è un compromesso poiché i trucioli non possono più 
bloccare il trasportatore e nella componente non si intasano.

 Solo quel tanto di Geometria rompitruciolo necessaria!

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Les nouvelles technologies de processus apportent également de nouveaux défis et de nouvelles opportunités.
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La tecnologia come base dell'innovazione
Utensili con rompitruciolo

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Ici le vidéo prise avec une caméra à haute vitesse
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La tecnologia come base dell'innovazione
Geometria frontale – Capacità di prestazione

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Pendant longtemps, plongée avec des fraises n'a jamais été au centre du développement. Avec l'introduction du fraisage dynamique, les exigences sont devenues plus élevées.Ici le vidéo prise avec une caméra à haute vitesse



La tecnologia come base dell'innovazione
Geometria frontale – In combinazione con raffreddamento interno

19

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Lors de la plongée, il y a aussi des limites à l'évacuation des copeaux. A partir d'une certaine profondeur, il est nécessaire d'installer une technologie qui permette d'évacuer les copeaux.
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La tecnologia come base dell'innovazione
Scanalatura scalata - Transizione scanalatura

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
nous avons déjà vu la formation de copeaux, nous en venons maintenant à la forme des rainures qui a également une influence sur la sécurité du processus.
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FRAISA sviluppa/innova sistemi di fresatura

esistente

nuovo!

finora

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Maintenant que nous avons tout optimisé, que reste-t-il à faire, que peut-on encore améliorer ?Voici un exemple d'optimisation de la forme de construction pour rendre l'outil plus stable
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Nuovi processi di produzione tramite laser

Cilindrico da ø0,2 a 
ø0,8 mm

Sferico da ø0,2 a 
ø0,8 mm torico de ø0.4 à ø0.8mm

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Nous explorons également de nouvelles voies en technique de fabrication, avec des micro-outils fabriqués au laser.Pas de déplacement par les meules haute précision 
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Confronto tra microfrese sferiche prodotte con 
tecnologia di rettifica o laser

L'usura è più o meno la stessa per tutti gli utensili dopo 
90 minuti. La fine della vita utile non è ancora stata 
raggiunta per tutti gli utensili.

Sgrossatura HSC di calotte con d1=5mm con utensile Ø 1mm

vf=1944mm/min (fz=0,023mm/z), ap=0,054mm, ae=0,2mm)Mat. 
3.7165, Ø utensile 1mm, l3=5mm

Dopo 90 minuti

ellissoide tagliato al laser

Materiale Titanio TA6V, 3.7165

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
Et les fraises sont efficaces, voici un exemple en titane après 90 minutes d'usinage
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Focalizzazione, bisogni 
nascosti Prospettive e 

motivazione

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
avec toutes les influences Ne pas perdre le focus
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Competenze personali
Focalizzazione quotidiana sul concetto di valore e innovazione

Tempo
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Altezza
Panoramica
La storia
Realizzare
Obiettivi

Operativo
Profondità
Dettagli
Fondazione
Coerenza

Il modo "normale«
d’innovazione

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
toujours garder l'objectif en vue, même s'il y a de nombreux facteurs de distraction
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Fattori di disturbo / Bisogni nascosti
Nel settore della lavorazione dei metalli

• Produttività / produzione / tempo / qualità
• Come posso migliorare la rendita?
• Come posso produrre più velocemente?
• Facile da usare / plug and play
• TEMPO

• Vita utile
• Disponibilità
• "Fast in Production" 
• Ore di produzione

• Come posso ottenere un feedback sull'uso dei miei utensili?
• Come posso monitorare il mio processo di lavorazione?
• Utensili / macchine / componenti / strumenti di misura/
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Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
auparavant, la performance était toujours au premier plan aujourd'hui, ce qui compte, ce sont les processus sûrs et reproductibles avec peu de pannes et de temps de mise en place
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Sviluppare le competenze attraverso l'innovazione!

Affrontare la sfida con motivazione e sviluppare le 4 competenze 
chiave attraverso l'innovazione per creare sistemi sempre più innovativi 
e performanti.

Presenter-Notizen
Präsentationsnotizen
le savoir-faire et la compétence seront de plus en plus importants à l'avenir
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Grazie per la vostra attenzione

Potete trovarci anche su:

facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

linkedin.com/company/fraisa

FRAISA Gruppe
fraisa.com
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Grazie per la vostra attenzione

Potete trovarci anche su:

facebook.com/fraisagroup
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fraisa.com
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