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Vom Werkzeug zum Frässystem: 
Plug & Play- Innovation am Beispiel FRAISA SteelCut

16. Swissmem Zerspanungsseminar

Stefan Senn, FRAISA SA
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Entwicklung eines Frässystems
Die Teilnehmer

Spannmittel

Werkzeug

Programmierung

Werkstoff

Operator / Wissen

Kühlschmierung

Applikationsdaten

Temperatur / Belastung

Maschine

Produktionsstrategie
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Entwicklung eines Frässystems
Anforderungen
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Entwicklung eines Frässystems
Warum Nachhaltigkeit in der Produktentwicklung?

„Nachhaltigkeit beginnt nicht in der Produktion – sondern in der 
Entwicklung. 70–80 % der Umweltwirkung eines Produkts werden 
im Design festgelegt.“

• Kunden verlangen transparente CO₂-Reduktion
• Regulatorik nimmt zu (CO₂-Bilanzierung, Recyclingquoten)
• Nachhaltige Produkte schaffen Differenzierung
• Weniger Energieverbrauch = wirtschaftlicher Vorteil beim Kunden

Aus diesen Entwicklungen resultieren auch immer ökonomische 
und soziale Erfolge!

„Nachhaltigkeit ist kein eigener Schritt – sie ist ein Kriterium in jedem Schritt unserer Entwicklung.“
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Entwicklung eines Frässystems
SteelCut: Prozess und Meilensteine

verstehen      konkretisieren       entwickeln       produzieren     transferieren     observieren   

Kundenbedürfnisse
Ideen / Inputs

Portfoliostrategie
Neue Technologien

Screenings

Vorprojekt
Markt- und 

Wettbewerbs-
analyse

Pflichtenheft

R&D
Technologie
Produktion
Sortiment

SAG-Innovation

Zielvereinbarung

Roadmap

Validierung

Normierung
Serienreife

Vorvalidierung
AWT / ReTool
Vermarktung

Erstlose
Schulung
Seminare

Contolling
CustomCare

Lancierung

Okt. 2022Feb. 2021 Juli 2024 April 2025
Lancierung

2026 ->
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Entwicklung eines Frässystems
Relevanz, weicher-, niedriglegierter Stähle

FRAISA ToolExpert Werkstoff-Klassen
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Stähle sind extrem unterschiedlich
Auch innerhalb derselben Werkstoffklasse 
und haben Lunker und Inhomogenitäten.

1.0570 / St-52 (40 Min)

1.7225 / 42CrMo4 (40 Min)

SX E-Cut SteelCut

45 Min45 Min 90 Min

45 Min45 Min 120 Min
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SteelCut Entwicklung
78 Prototypen ; 1000 Werkzeuge ; 22 Tonnen Werkstoff

Entwicklungsmatrix Neuer Weichstahlfräser ; SteelCut
23.01.2025-ss Variation Wird normiert erhalten Beste Verwerfen STOPP

HINWEIS!

Werkzeug Ausführung Werkzeug Nr.: Entwicklungsauftrag Auftrags Nr.: Bestell.-Nr. Bestell.-/Lieferdatum Betrag Wert EUR Stückzahl Herstellung Test-d1 z r Länge Spanw. Drallw. Freiw. Icon Winkel Profil Feature 1 Feature 2 Feature 3 Feature 4 Feature 5 Feature 6 Feature 7 Feature 8 Beschichtung 1 Substrat 1 Bemerkung

Weichst WS, D3, z4
unbeschichtet / unkonditioniert WS1 2023_001_A1_Pos 10

4500359214
HU:30044037

A
Rollomatic Ungarn 3 4 0.05

Normal
l2=2.2xd=6.6

l3=3xd=9
l1=54 (l1 F&E=57)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Keine GU20F Konventionell geschliffen. EDM Scheibe kann so fein 
nicht abgerichtet werden.

Weichst WS, D3, z4
unbeschichtet / unkonditioniert WS1 2023_001_A1_Pos 10

4500359214
HU:30044037

B
Rollomatic Ungarn 3 4 0.05

Normal
l2=2.2xd=6.6

l3=3xd=9
l1=54 (l1 F&E=57)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Keine GU20F "Favora-Schleifstrategie"

Weichst

WS, D3, z4
Alcronos 2 "dünn" 

Extern Balzers Brügg
OHNE SKP

WS64 2023_001_A1_Pos 10 Auf Wkzg
30044037 Rollomatic Ungarn 3 4 0.05

Normal
l2=2.2xd=6.6

l3=3xd=9
l1=54 (l1 F&E=57)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein EXTERN Balzers Brügg
Alcronos 2 GU20F "Favora-Schleifstrategie"

Weichst WS, D6, z4
unbeschichtet / unkonditioniert WS2 2023_001_A1_Pos 20 4500359214

HU:300435800016
4500359214
Pos.: 00020

Bestelldatum: 02.05.2023
Lieferdatum: 17.08.2023 2’620.00 € 50 Reinecker Ungarn 6 4 0.15

Normal
l2=2.2xd=13.5

l3=3xd=18
l1=57

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Keine GU20F "Favora-Schleifstrategie"

Weichst
WS, D6, z4

konditioniert OTEC HU HSC-1/300
SKP 0.0081 ; Alcronos 4

WS63
Nr. angepasst / vorher 

WS58)

REPRODUKTION:
2023_001_A1_Pos 20 (inkl 

OTEC)
2023_001_1-A1_Pos 10

4500403201/10
auf Wkzg: 3004719xxxx

4500403201
Pos.: 00010

Bestelldatum: 16.05.2024
Lieferdatum: 13.06.2024 2’620.00 € 50 Reinecker Ungarn 6 4 0.15

Normal
l2=2.2xd=13.5

l3=3xd=18
l1=57

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Alcronos 4
FRAISA intern GU20F "Favora-Schleifstrategie"

SKP 0.081 am Mantel gemessen

Weichst WS, D10, z4
unbeschichtet / unkonditioniert WS3 2023_001_A1_Pos 30 4500359214

HU:300435120039
4500359214
Pos.: 00030

Bestelldatum: 02.05.2023
Lieferdatum: 17.08.2023 3’552.00 € 60 Reinecker Ungarn 10 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=22
l3=3xd=30

l1=74 (l1 F&E=72)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Keine GU20F "Favora-Schleifstrategie"

Weichst
WS, D10, z4

konditioniert OTEC HU HSC-1/300
SKP 0.0088 ; Alcronos 4

WS58

REPRODUKTION:
2023_001_A1_Pos 30 (inkl 

OTEC)
2023_001_1-A1_Pos 20

4500403201/20
auf Wkzg: 30047034xxxx

4500403201
Pos.: 00020

Bestelldatum: 16.05.2024
Lieferdatum: 10.06.2024 2’960.00 € 50 Reinecker Ungarn 10 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=22
l3=3xd=30

l1=74 (l1 F&E=72)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Alcronos 4
FRAISA intern GU20F "Favora-Schleifstrategie"

SKP 0.088 am Mantel gemessen

Weichst WS, D12, z4
unbeschichtet / unkonditioniert WS4 2023_001_A1_Pos 40 4500359214

HU:300435160004
4500359214
Pos.: 00040

Bestelldatum: 02.05.2023
Lieferdatum: 21.08.2023 3’016.00 € 40 Reinecker Ungarn 12 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=27
l3=3xd=36

l1=85  (l1 F&E=83)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Keine GU20F "Favora-Schleifstrategie"

Weichst
WS, D12, z4

konditioniert OTEC HU HSC-1/300
SKP 0.0101 ; Alcronos 4

WS57

REPRODUKTION:
2023_001_A1_Pos 40 (inkl 

OTEC)
2023_001_1-A1_Pos 30

4500403201/20
auf Wkzg: 30047035xxxx

4500403201
Pos.: 00030

Bestelldatum: 16.05.2024
Lieferdatum: 10.06.2024 2’262.00 € 50 Reinecker Ungarn 12 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=27
l3=3xd=36

l1=85  (l1 F&E=83)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Alcronos 4
FRAISA intern GU20F "Favora-Schleifstrategie

"SKP 0.0101 am Mantel gemessen

Werkzeug Ausführung Werkzeug Nr.: Entwicklungsauftrag Auftrags Nr.: Bestell.-Nr. Bestell.-/Lieferdatum Betrag Wert EUR Stückzahl Herstellung Test-d1 z r Länge Spanw. Drallw. Freiw. Icon Winkel Profil Feature 1 Feature 2 Feature 3 Feature 4 Feature 5 Feature 6 Feature 7 Feature 8 Beschichtung 1 Substrat 1 Bemerkung

Weichst WS, D10, z4
UNICUT 4X WS5a 2023_001_A1_Pos 30

4500359214
+UNICUT HU

300435150003
5 Reinecker Ungarn 10 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=22
l3=3xd=30

l1=74 (l1 F&E=72)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein UNICUT Pi 411 HU GU20F

Weichst WS, D10, z4
UNICUT 4X WS5b 2023_001_A1_Pos 30

4500359214
+UNICUT HU

300435140001
5 Reinecker Ungarn 10 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=22
l3=3xd=30

l1=74 (l1 F&E=72)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein UNICUT Pi 411 HU GU20F

Weichst WS, D6, z4
UNICUT 4X WS6 2023_001_A1_Pos 20

4500359214
+UNICUT HU

300435110002
5 Reinecker Ungarn 6 4 0.15

Normal
l2=2.2xd=13.5

l3=3xd=18
l1=57

4° 42.5°/44.5° 6° Kein UNICUT Pi 411 HU GU20F

Weichst WS, D3, z4
UNICUT 4X WS7 2023_001_A1_Pos 10

4500359214
+UNICUT HU

300436150005
5 Rollomatic Ungarn 3 4 0.05

Normal
l2=2.2xd=6.6

l3=3xd=9
l1=54 (l1 F&E=57)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein UNICUT Pi 411 HU GU20F

Weichst WS, D3, z4
Polychrom Pi411 ; dünn! WS8 2023_001_A1_Pos 10 4500359214

 Keine Nummer 6 Rollomatic Ungarn 3 4 0.05

Normal
l2=2.2xd=6.6

l3=3xd=9
l1=54 (l1 F&E=57)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Polychrom Pi411 GU20F Polychrom Pi411 dünn

Weichst WS, D6, z4
Polychrom Pi411 WS9 2023_001_A1_Pos 20 4500359214

300435800008 6 Reinecker Ungarn 6 4 0.15

Normal
l2=2.2xd=13.5

l3=3xd=18
l1=57

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Polychrom Pi411 GU20F Polychrom Pi411

Weichst WS, D10, z4
Polychrom Pi411 WS10 2023_001_A1_Pos 30 4500359214

300435120026 6 Reinecker Ungarn 10 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=22
l3=3xd=30

l1=74 (l1 F&E=72)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Polychrom Pi411 GU20F Polychrom Pi411

Weichst WS, D12, z4
Polychrom Pi411 WS11 2023_001_A1_Pos 40 4500359214

 300435160016 6 Reinecker Ungarn 12 4 0.2

Normal
l2=2.2xd=27
l3=3xd=36

l1=85  (l1 F&E=83)

4° 42.5°/44.5° 6° Kein Polychrom Pi411 GU20F Polychrom Pi411

GEOMETRIE   1-A   (Unbeschichtet / nicht konditioniert)

BESCHICHTUNG  Iteration 1    Verschiedene Beschichtungen

504500359214
Pos.: 00010

Bestelldatum: 02.05.2023
Lieferdatum: 07.09.2023 2’845.00 €
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SteelCut-Entwicklung
Milestones: Sind Anforderungen aus Pflichtenheft erfüllt?
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SteelCut-Entwicklung
Technologien - Abstimmung
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Technologie und Kundennutzen
Neue Hochleistungs-Eintauchstirn

Nach 129 Helix Bohrungen

4x mehr 
Produktivität
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Technologie und Kundennutzen
SKP und Zahnanschliff

Produktivität
Standzeit
Sicherheit
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Technologie und Kundennutzen
Spanteiler-System

Sicherheit
Automatisier-
barkeit
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Applikationsentwicklung
HDC-S: Produktivität / Zeitspanvolumen / Standzeit
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Applikationsentwicklung
HPC: Produktivität / Zeitspanvolumen / Standzeit
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Dreifache Nachhaltigkeit als Grundprinzip
Nachhaltigkeit als fester Bestandteil jedes Handelns

Daraus entstehen Nutzen für unsere Kunden, Partner und uns selber!
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Nachhaltigkeit
Einfluss der „Leichtschneidigkeit“
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Nachhaltigkeit
FRAISA ReTool®. Industrielle Werkzeugaufbereitung

Ø d1 
11.4mm

Ø d1 
12mm

Ø d1 
10.9mm

2x ReTool 4x ReTool
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Nachhaltigkeit
SteelCut D10mm mit 2x ReTool®
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• Spezialist für das grosse Marktvolumen der Weichstahl-
Zerspanung

• Abgestimmtes Frässystem mit neuer Eintauchstirn, 
Spanteiler und  neuer Beschichtung.

• Robustere Schneidkante ohne Erhöhung der 
Bearbeitungskräfte 

• 2 Stossrichtungen: 
• erhöhte Produktivität durch Performance Daten ODER
• erhöhte Standzeit und dadurch geringere Werkzeugkosten

SteelCut , Entwicklung eines Frässystems
Zusammenfassung 
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Entwicklung eines Frässystems
Ausblick - Zukunft



FRAISA Gruppe
fraisa.com

Sie finden uns auch unter:

facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup

linkedin.com/company/fraisa
instagram.com/fraisagroup/

Vielen Dank für
Ihre Aufmerksamkeit.
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