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Standorte — BIG DAISHOWA Switzerland /h (BIG)

BIG DAISHOWA

Gegrundet 1948

Standort Rumlang Zurich, Schweiz

Technologiezentrum

Logistik
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Standorte — BIG DAISHOWA Deutschland

Gegrundet im Jahr 2010

15 Mitarbeiter

Standort Vohringen, Deutschland

Neuer Hauptsitz ab 04. 2026:
Sulz am Neckar, Deutschland
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Marktsegmente BIG)

BIG DAISHOWA




Produktionskapazititen — weltweit (BIG
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Bearbeitungszentren
NC-Drehmaschinen / Q Produktionshallen: 9 in Japan
| \34 ﬁ CNC-Maschinen: > 800
Multitasking-Maschinen
Produktionsflache: > 200.000 m?

@ \ 1 46 A\ Logistikzentrum: > 15.000 m?
$>) (JP, CH, DE, USA)
23 Roboter
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Aktuelle Herausforderungen in der Zerspanung (BIG

BIG DAISHOWA

Zunehmend komplexe Geometrien

Maschinenzeit reduzieren

Zuganglichkeit mit Standard Werkzeugen

Erhohtes Risiko einer Kollision

Wiederholende und lange Setups



Die Notwendigkeit grésserer Flexibilitit BIG)

BIG DAISHOWA

Unternehmen suchen nach Lésungen flr:

Reduzierung von Aufspannungen

Alles in einer Aufspannung frasen

Prazision und Stabilitat beibehalten
Optimierte Produktivitat




Anwendungsvorteile BIG)

BIG DAISHOWA

Flexibilitat einer 5-Achs

Reduzierte Rustzeit

Keine manuellen Nachbearbeitungen

Verbesserte Bauteil-Qualitat




BIG DAISHOWA Winkelkopf Portfolio (BIG)

BIG DAISHOWA

» Leichte, jedoch robuste Serien

« Kompakte und Modulare Serien

» Versionen mit seitlichem, frontalem
oder 90°- Ausgang

« HSK, BBT, CAPTO Aufnahmen

* Mit Innenkuhlung




BIG DAISHOWA Winkelkopf Portfolio (BIG)

BIG DAISHOWA

/
/.
[ - -
4 4‘« > o Y ]
| i
'
e

L]

New Baby Chuck New Baby Chuck New Baby Chuck /" Build-up type
Compact & Standard Extra long type Twin head type - Quick tool change

Universal type _ _ HMC type
Angular type 30° & 45° Adjustable angle Light weight Heavy duty




Winkelkopf — wichtige technische Merkmale BIG)

Lo BIG DAISHOWA
Mehr Prazision, mehr Power ...

No.40 / HSK-A63 No.50« HSK-

Winkelkopf wird durch einen konischen
Kontakt zwischen Stift und Stop Block
unterstutzt

10-Grad konischer Fixierstift
fixiert die Richtung der
Schneidkante = stabile und
prazise Bearbeitung




Winkelkopf — wichtige technische Merkmale BIG)

Lo BIG DAISHOWA
Mehr Prazision, mehr Power ...

Fixierstift und Gehause werden mit einer Toleranz Durchmesser des Stifts wird durch
von wenigen Mikrometern montiert. Stabile und Schleifen entsprechend der Bohrung des
prazise Fertigung Gehauses angepasst.



Winkelkopf — wichtige technische Merkmale BIG)

Lo BIG DAISHOWA
Mehr Prazision, mehr Power ...

Alle Zahnrader werden nach der vollstandigen Warmebehandlung feingeschliffen und mit
Feineinstellung montiert = gleichmassiger und sehr praziser Rundlauf



Winkelkopf — wichtige technische Merkmale BIG)

Lo BIG DAISHOWA
Mehr Prazision, mehr Power...

Grosser Hauptkorper und Lager Ubertragen mehr Kraft von der Spindel = Stabiles und kraftvolles Schneiden



Winkelkopf — wichtige technische Merkmale BIG)

Lo BIG DAISHOWA
Mehr Prazision, mehr Power ...

Grosser Hauptkorper und Lager Ubertragen mehr Kraft von der Spindel = stabiles und kraftvolles Schneiden



Winkelkopf — wichtige technische Merkmale BIG)

Lo BIG DAISHOWA
Mehr Prazision, mehr Power ...

Komplexe Labyrinthdichtung schiutzt Komponenten vor Kuhlmittel und Spanen = lange Lebensdauer



Winkelkopf — wichtige technische Merkmale

Mehr Prazision, mehr Power ...

Inspection certificate

¥4 T TNy R

Product name ANGLE HEAD

F

T HSK-A100-TAG90/AGH35-240S
Model No.

P—
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Product No. QFH605RL

157 & / Measured Position
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Item Measured Value

P-RED % v # o> & K5 HE

Accuracy of Angularity"P-R’ -0.002 mm
RALCOMRINHE

TIR. at"R" 0.007 mm
i 239.979 mm

L:Tool Length

3.3%E / Setting

SEF WERGA)
Offset S mm Setting Height A mm
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BIG DAISHOWA
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Inspection Item Measured Value
P-RFEAAD 71 v & #hOME K5 —
Accuracy of Angularity"P-R" It mm
R COIRILRGEE
TLR. at "R" 0.007 mm
THEERL
L;Tool Length 239979 mm

100 % Komponenten im eigenen Haus hergestellt und 100 % im eigenen Haus gepruft = garantierte Qualitat
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Betriebssicherheit und Stabilit:t (BIG)

BIG DAISHOWA

* Robuste Struktur fur hohe Drehzahlen
» Bestandigkeit gegen Vibrationen und Fehlausrichtung
« Strenge Qualitatskontrolle bei jedem Kopf

» Internationale Zertifizierungen




Fallstudien:

Anwendungen in der Energiebranche

Bohren

Gewindeschneiden

—— s

BIG>

BIG DAISHOWA

Winkelkopf

BBT50-AG90/NBS20-230S(S=110)

Werkstuck Material

Titan

Schneidewerkzeug

¢4.4 hartmetallbeschichteter Bohrer

Bohrtiefe [mm]

15

Schnittmeter Vc [m/min] 19
Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.07
Vorschub Vf [mm/min] 96
Drehzahl [min-'] 1,375

Winkelkopf

BBT40-AG90/NBS13-230S(S=65)
NBC13-M8 (Gewinde Spannzange)

Werkstluck Material

X165CrMoV12 DIN (SKD11 JIS)

Schneidewerkzeug

M8 P1.25 Gewindebohrer

Bohrtiefe [mm] 20
Schnittmeter Vc [m/min] 6
Vorschub Vf [mm/min] 284
Drehzahl [min-1] 239

(Die Vorschubgeschwindigkeit betragt ca. 95 % der Gewindesteigung X Drehzahl.)




Fallstudien: CBIG)

Anwendungen in der Luft- und Raumfahrttechnik Gcoasiows

_ Nutfrasen [ \inkelkopf BBT50-AG90/NBS20-530LS(S=110)
(Schruppen)
Werkstick Material C45
Schneidewerkzeug ¢22 Radiusfraser (3 Schneiden/ R1.2)
Breite der Nut [mm] 40
Schnittmeter Vc [m/min] 55
Frastiefe ap [mm] 0.5
Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.12
Vorschub Vf [ mm/min] 300
Drehzahl [min] 800
?é‘f;f;;’; ) | Winkelkopt BBT50-AG90/NBS20-530LS(S=110)
Werkstuick Material C45
Schneidewerkzeug @20 Hartmetallfraser (4 Schneiden)
Breite der Nut [mm] 40
Schnittmeter Vc [m/min] 69
Frastiefe ap [mm] 0.1
Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.05
Vorschub Vf [ mm/min] 250
Drehzahl [min] 1,100




Fallstudien: CBIG)

Anwendungen in der Werkzeugmaschinenindustrie Gcoassow

Nutfrésen

Winkelkopf BBT40-AG90-CA6SGM-251(S=65)
Werkstuck Material A6061

Schneidewerkzeug @7 .4 Hartmetallfraser (4 Schneiden)
Nut Breite [mm] 7.4

Schnittmeter Vc [m/min] 36

Frastiefe ap [mm] 2

Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.05

Vorschub Vf [ mm/min] 300

Drehzahl [min-] 1,540




Schlussfolgerungen BIG)

BIG DAISHOWA

» Winkelkopfe: Schlissel zur Flexibilitat

» Fortschrittliche technische Losungen = Wettbewerbsvorteil
- BIG DAISHOWA: Qualitat, Prazision und Support




ENDE (BIG)

BIG DAISHOWA

Kontaktieren Sie uns fur Demos oder Anwendungstests:

BIG DAISHOWA
Glattalstrasse 516
8153 Rumlang

+41 44 817 92 00
bigdaishowa.eu
info@bigdaishowa.eu
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BIG DAISHOWA
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