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Standorte – BIG DAISHOWA Switzerland

Gegründet 1948

Standort Rümlang Zürich, Schweiz

Technologiezentrum

Logistik
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Gegründet im Jahr 2010

15 Mitarbeiter

Standort Vöhringen, Deutschland
Neuer Hauptsitz ab 04. 2026: 
Sulz am Neckar, Deutschland

Logistik

Standorte – BIG DAISHOWA Deutschland
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Produktionshallen: 9 in Japan

CNC-Maschinen: > 800

Produktionsfläche: > 200.000 m²

Logistikzentrum: > 15.000 m² 
(JP, CH, DE, USA)146232

112 66

34

Produktionskapazitäten – weltweit

Bearbeitungszentren

Multitasking-Maschinen

Roboter

NC-Drehmaschinen

Schleifmaschinen
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• Zunehmend komplexe Geometrien

• Maschinenzeit reduzieren

• Zugänglichkeit mit Standard Werkzeugen

• Erhöhtes Risiko einer Kollision

• Wiederholende und lange Setups

Aktuelle Herausforderungen in der Zerspanung
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• Reduzierung von Aufspannungen

• Alles in einer Aufspannung fräsen

• Präzision und Stabilität beibehalten

• Optimierte Produktivität

Unternehmen suchen nach Lösungen für:

Die Notwendigkeit grösserer Flexibilität
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• Flexibilität einer 5-Achs 

• Reduzierte Rüstzeit

• Keine manuellen Nachbearbeitungen

• Verbesserte Bauteil-Qualität

Anwendungsvorteile
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• Leichte, jedoch robuste Serien
• Kompakte und Modulare Serien
• Versionen mit seitlichem, frontalem 

oder 90°- Ausgang
• HSK, BBT, CAPTO Aufnahmen
• Mit Innenkühlung

BIG DAISHOWA Winkelkopf Portfolio
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New Baby Chuck
Compact & Standard

New Baby Chuck
Extra long type

New Baby Chuck
Twin head type

Light weight
HMC type

Heavy duty
Universal type

Adjustable angle

Build-up type
Quick tool change

Angular type 30° & 45°

BIG DAISHOWA Winkelkopf Portfolio
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10-Grad konischer Fixierstift 
fixiert die Richtung der 
Schneidkante = stabile und 
präzise Bearbeitung 

Mehr Präzision, mehr Power…

No.40 / HSK-A63 No.50 / HSK-
A100

Winkelkopf wird durch einen konischen 
Kontakt zwischen Stift und Stop Block 
unterstützt

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale 
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Fixierstift und Gehäuse werden mit einer Toleranz 
von wenigen Mikrometern montiert. Stabile und 
präzise Fertigung

Durchmesser des Stifts wird durch 
Schleifen entsprechend der Bohrung des 
Gehäuses angepasst. 

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale
Mehr Präzision, mehr Power…
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Alle Zahnräder werden nach der vollständigen Wärmebehandlung feingeschliffen und mit 
Feineinstellung montiert = gleichmässiger und sehr präziser Rundlauf

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale
Mehr Präzision, mehr Power…
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Grosser Hauptkörper und Lager übertragen mehr Kraft von der Spindel = Stabiles und kraftvolles Schneiden

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale
Mehr Präzision, mehr Power…
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Grosser Hauptkörper und Lager übertragen mehr Kraft von der Spindel = stabiles und kraftvolles Schneiden

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale
Mehr Präzision, mehr Power…
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Komplexe Labyrinthdichtung schützt Komponenten vor Kühlmittel und Spänen = lange Lebensdauer 

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale
Mehr Präzision, mehr Power…
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100 % Komponenten im eigenen Haus hergestellt und 100 % im eigenen Haus geprüft = garantierte Qualität

Winkelkopf – wichtige technische Merkmale
Mehr Präzision, mehr Power…
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• Robuste Struktur für hohe Drehzahlen

• Beständigkeit gegen Vibrationen und Fehlausrichtung

• Strenge Qualitätskontrolle bei jedem Kopf

• Internationale Zertifizierungen

Betriebssicherheit und Stabilität
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Winkelkopf BBT50-AG90/NBS20-230S(S=110)

Werkstück Material Titan

Schneidewerkzeug φ4.4 hartmetallbeschichteter Bohrer

Bohrtiefe [mm] 15

Schnittmeter Vc [m/min] 19

Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.07

Vorschub Vf [mm/min] 96

Drehzahl [min-1] 1,375

Bohren

Winkelkopf BBT40-AG90/NBS13-230S(S=65)
NBC13-M8 (Gewinde Spannzange)

Werkstück Material X165CrMoV12 DIN (SKD11 JIS)

Schneidewerkzeug M8 P1.25 Gewindebohrer

Bohrtiefe [mm] 20

Schnittmeter Vc [m/min] 6

Vorschub Vf [mm/min] 284

Drehzahl [min-1] 239

Gewindeschneiden

(Die Vorschubgeschwindigkeit beträgt ca. 95 % der Gewindesteigung × Drehzahl.)

Fallstudien: 
Anwendungen in der Energiebranche
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Winkelkopf BBT50-AG90/NBS20-530LS(S=110)

Werkstück Material C45

Schneidewerkzeug φ22 Radiusfräser (3 Schneiden/ R1.2)

Breite der Nut [mm] 40

Schnittmeter Vc [m/min] 55

Frästiefe ap [mm] 0.5

Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.12

Vorschub Vf [ mm/min] 300

Drehzahl [min-1] 800

Winkelkopf BBT50-AG90/NBS20-530LS(S=110)

Werkstück Material C45

Schneidewerkzeug φ20 Hartmetallfräser (4 Schneiden)

Breite der Nut [mm] 40

Schnittmeter Vc [m/min] 69

Frästiefe ap [mm] 0.1

Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.05

Vorschub Vf [ mm/min] 250

Drehzahl [min-1] 1,100

Nutfräsen
(Schruppen)

Nutfräsen
(Schlichten)

Fallstudien: 
Anwendungen in der Luft- und Raumfahrttechnik
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Winkelkopf BBT40-AG90-CA6SGM-251(S=65)

Werkstück Material A6061

Schneidewerkzeug Ø7.4 Hartmetallfräser (4 Schneiden)

Nut Breite [mm] 7.4

Schnittmeter Vc [m/min] 36

Frästiefe ap [mm] 2

Vorschub pro Zahn fz [mm/z] 0.05

Vorschub Vf [ mm/min] 300

Drehzahl [min-1] 1,540

Nutfräsen

Fallstudien: 
Anwendungen in der Werkzeugmaschinenindustrie
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• Winkelköpfe: Schlüssel zur Flexibilität

• Fortschrittliche technische Lösungen = Wettbewerbsvorteil

• BIG DAISHOWA: Qualität, Präzision und Support

Schlussfolgerungen
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Kontaktieren Sie uns für Demos oder Anwendungstests:

BIG DAISHOWA
Glattalstrasse 516
8153 Rümlang
+41 44 817 92 00
bigdaishowa.eu
info@bigdaishowa.eu

ENDE




	Maximale Flexibilität �und Präzision
	Standorte
	Standorte – BIG DAISHOWA Switzerland
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10
	Foliennummer 11
	Foliennummer 12
	Foliennummer 13
	Foliennummer 14
	Foliennummer 15
	Foliennummer 16
	Foliennummer 17
	Foliennummer 18
	Foliennummer 19
	Foliennummer 20
	Foliennummer 21
	Foliennummer 22
	Foliennummer 23
	Foliennummer 24
	Foliennummer 25

