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Grandeurs de grains: de 1 à 30µm
Liant: Cobalt ou autre

PCD
Diamant polycristallin

Compositeultra-dur obtenu par frittage de
grainsde diamanten orientation aléatoire
auseind'unematricequi sertde liant

Matière idéale



PCD

Acier

Métaux
précieux

Métaux
cuivreux

Matières
dures

Matières
Synthétiques Saphir

Et les matières ferreuses?
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Performances remarquables dans ces matières:
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Outils PCD
1ère génération

Outils métal-dur

1985 2007 20251948

Outils HSS



41510
Micro-ʣͣȷ˅ΐʂ ʲʆ˱˅ɥ̥ˇɱȷ˱ʂ

41520
Micro-ʣͣȷ˅ΐʂ ʲʆ˱˅ɥ̥ˇɱȷ˱ʂ

45600
Tourbillonneur

4580
Ê̥ͣʂΡ ʲʆ˱˅ɥ̥ˇɱȷ˱

Ëȹ̼̼ʤἋ|Юʈȹ̞˯ʀϠΡ
qʨ̍ɎἋʤ̓Ἃʈȹφȹ̞͔ːϠʤ



ΡʩφʤεἋʓʤἋʈ͔ϠΘʤἋ
ᴠᴜᴡᴝᴛ



ΡʩφʤεἋʓʤἋʈ͔ϠΘʤἋ
ᴠᴡᴥᴛ



4300 - 8H
Foret Z3

45900H
Tourbillonneur

4930H
Fraise en bout torique

Ū͔ϠСʤȹϠφʨεἋᴝᴛᴝᴣ
fʨΡȹ̼˯ΞϠʤεἋ᷂ἋËʤ̼̼ʤεἋ᷂Ἃ
ǋȹΘ˜˯Ρεᶽ



f͔̓ʋϠεἋΘ͔ϠΡἋС͔εἋʀʤε͔˯̓ε
q˯̼ʤ̓ε˯͔̓εᶻἋφ͔̞ʨΡȹ̓ʈʤεἋʤφἋ˅͔Ρ̼ʤεἋ

ʓ˯εΘ͔̓˯ʀ̞ʤἋεϠΡᶑ̼ ʤεϠΡʤ
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Ref4600-6H

Après 500 trous dans la laiton 
sans plomb CuZn37



|εεȹ˯εἋ˯̓φʤΡ̓ʤεᶑ~ʈ˜ȹ̓φ˯̞̞͔̓ἋʓʤἋΘ˯ʧʈʤ
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|εεȹ˯εἋʓᶪϠε˯̓ȹːʤʈʨΡȹ̼˯ΞϠʤἋᶄȮΡſᴝᶅ
̓ȹ̞гεʤʓϠἋΘΡ͔ʈʤεεϠεἋʤφἋʓ͔̓̓ʨʤεἋʓʤἋʈ͔ϠΘʤ

Opération Outil / Ø [mm] / Z
Vc 

[m/min]
Fz 

[mm/Z]
F 

[mm/tr]
Vf 

[mm/min]
N 

[tr/min]
Ap 

[mm]
Ae 

[mm]
Remarque

Surfaçage Fraise Ø1.9 / Z=12 80 0.0015 241 13403 0.05 0.95

Fraisage périphérique Fraise Ø1.9 / Z=12 80 0.0015 241 13403 - 0.5 Pas : 0.15 mm

Fraisage de chanfreins Fraise à angler 90° Ø1.5 / Z=5 100 0.001 106 21221

Perçage Foret Ø1.3 / Z=3 80 0.001 20 19588 5 Débourrage :0.3 mm

Fraisage de poches (interpolation 
hélicoïdale)

Fraise Ø1.9/ Z=12 80 0.0015 241 13403 0.15 0.5 Rampe : 1°

Filetage par tourbillonnage (pas de 
0.5 (M3))

TourbillonneurM3 / Ø2.4 / Z=12 80 0.001 127 10610 0.05

Fraisage de poches (concaves, 
hémisphériques)

Fraise hémisphérique Ø1.0 / Z=3 80 0.006 458 25465 - 0.05 Pas : 0.25 mm

Perçage Foret Ø0.50 / Z=3 40 0.00025 6 25465 2.5 Débourrage :0.1 mm
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|εεȹ˯εἋʓᶪϠε˯̓ȹːʤƵ||ō
̓ȹ̞гεʤἋʓϠἋΘΡ͔ʈʤεεϠεἋʤφἋʓ͔̓̓ʨʤεἋʓʤἋʈ͔ϠΘʤ

Opération Outil / Ø [mm] / Z
Vc 

[m/min]
Fz 

[mm/Z]
F 

[mm/tr]
Vf 

[mm/min]
N 

[tr/min]
Ap 

[mm]
Ae 

[mm]
Remarque

Surfaçage Fraise Ø1.9 / Z=3 90 0.03 1357 15078 0.95 1.9

Fraisage périphérique Fraise Ø1.9 / Z=3 90 0.03 1357 15078 1 Pas : 1 mm

Fraisage de chanfreins Fraise à angler 90° Ø1.5 / Z=5 100 0.01 1061 21221

Perçage Foret Ø1.5 / Z=2 100 0.06 1273 21221 5 Sans débourrage

Fraisage de poches (interpolation 
hélicoïdale)

Fraise Ø1.9 / Z=3 90 0.03 1357 15078 4 0.5 Rampe : 10°

Filetage par tourbillonnage (pas de 0.5 
(M3))

TourbillonneurM3 / Ø2.4 / Z=3 50 0.02 398 6631 0.25

Fraisage de poches (concaves, 
hémisphériques)

Fraise hémisphérique Ø1.0 / Z=3 100 0.02 1910 31831 0.05 Pas : 0.1 mm

Perçage Foret Ø0.45 / Z=2 45 0.05 1592 31831 2.5 Débourrage :0.5
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Photos outils

Ref41520 + brise-copeaux

Avances doublées
Gestion du copeau maitrisée


