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PCD
Diamant polycristallin

Compositeultra-dur obtenu par frittage de
grainsde diamanten orientation aléatoire
auseind'une matricequi sertde liant

Grandeurs de grains: de 1 a 30pum
Liant: Cobalt ou autre

Dureté (HV30)

Matéeriaux de Coupe : Durete vs Ténacite
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Performances remarquables dans ces matiéres: A 5dzZNBS RS @A S
A { G GLANPAGISSH &
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Métaux ,
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récieux . Matieres N
P culvreux s Matieres

Synthétiques Saphir

Et les matieres ferreuses?
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Laiton sans plomb CuZn3

Vc 250 m/min
D 2.28 mm
n 34902 tr/min

Z p. dents
Fz 0.015 mm/z
Vf 1047 mm/min

dp 5 mm
Pk 0 mm

Pression 80 oF1
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Ref46006H

Aprés 500 trous dans la laiton
sans plomb Cuzn37
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Operation

Surfacage

Fraisage périphérique
Fraisage de chanfreins

Percage

Fraisage de poches (interpolation
hélicoidale)

Filetage par tourbillonnage (pas de
0.5 (M3))

Fraisage de poches (concaves,
hémisphériques)

Percage

| €€ ®) A

) [{
P, BEIBOP,
. \V/e: Fz
Outil / @ [mm] / Z :
[m/min] [mm/Z]
Fraise @1.9/7=12 80 0.0015
Fraise @1.9/7=12 80 0.0015
Fraise a angler 9®@1.5 / Z=5 100 0.001
Foret @1.3 [7=3 80
Fraise @1.9/ Z=12 80 0.0015
TourbillonneurM3 / @2.4 | Z=12 80 0.001
Fraise hémisphérique @1.0 / Z=3 80 0.006
Foret @0.50 / Z=3 40

| ®P @

[ ©3e € 2 A3 A3, "~

F Vi
[mm/tr]

241

241
106
0.001 20

241
127
458

0.00025 6

[mm/min]

=2d@3Ak OPI |

edse A3 AL . 20043

N Ap Ae
: Remarque
[tr/min] [mm] [mm]

13403 0.05 0.95
13403 - 0.5 Pas : 0.15 mm
21221
19588 5 Débourrage 0.3 mm
13403 0.15 0.5 Rampe : 1
10610 0.05
25465 - 0.05 Pas : 0.25 mm
25465 2.5 Débourrage 0.1 mm
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Operation Outil / @ [mm] / Z VC. Fz - Vi . N. AP Ae Remarque
[m/min] [mm/Z] [mm/tr] [mm/min] [tr/min] [mm] [mm]

Surfacage Fraise @1.9/72=3 90 0.03 1357 15078 0.95 1.9
Fraisage périphérique Fraise @1.9/72=3 90 0.03 1357 15078 1 Pas: 1 mm
Fraisage de chanfreins Fraise a angler 9®@1.5/ Z=5 100 0.01 1061 21221
Percage Foret @1.5/ 7Z=2 100 0.06 1273 21221 5 Sans débourrage
E;if(‘;%zl‘;‘; poches (interpolation Fraise @1.9 / Z=3 90 0.03 1357 15078 4 0.5 Rampe : 10
(Fl\i/'lest)?ge par tourbillonnage (pas de 0.5\ uionneus 1 @2.4 1 7=3 50 0.02 398 6631 0.25
Fraisage de poches (concaves, Fraise hémisphérique @1.0 / Z=3 100 0.02 1910 31831 0.05 Pas : 0.1 mm

hémisphériques)

Percage Foret @0.45 / Z=2 45 0.05 1592 31831 2.5 Débourrage 0.5
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90 m/min
1.9 mm

15078 tr/min

3 dents
0.06 mm/z
2714 mm/min

0.5 mm
0.95 mm

o

1357 mm/min

Peekmeédical
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Photos outils

Ref41520 + briseopeaux

Avances doublées
Gestion du copeau maitrisée



