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REGO-FIX
Chiffres et faits
Vue d’ensemble de nos produits

Serrage d’outils
Évolution

toolVibe®

A quoi ça sert?
Exemples pratiques
Avenir possible



REGO-FIX
Chiffres et faits

1,5 millions
Pièces / an 

Systèmes de 
serrage d‘outils
Notre focus

>6‘500
Différents produits standard

>90%
Exportation

8
Succursales
(CH, USA, BR, MX, 
CN, IN, IT, JP, FR)

900 tonnes
Matière première / an

>340
employés

7‘500 (+ 5‘000) m2

Surface de production
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REGO-FIX
Nos 6 lignes de produits
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PG
Système powRgrip®

MT
Technologie de mesure

MR
Système micRun®

ER
Systéme ER 

UT
Système uniTec

CT
Nettoyage



REGO-FIX
Le système powRgrip® 
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REGO-FIX
Interfaces porte-outils
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HSK-EZ 
15

BT / SK / CAT 
30 – 50

CAPTO 
C3 – C8

AutresHSK
20 - 125



Fonctions principales:
 Serrage de l’outil
 Précision et répétabilité 

(coaxialité)

Technique de serrage d’outils
Passé, au présent et à l’avenir

Porte-outil: Élément d’assemblage entre la broche et l’outil de coupe

Passé Présent & avenir

Fonctions principales identiques:
 Les exigences augmentent
 Utilisation

Des fonctions secondaires sont ajoutées:
 Surveillance des processus
 Prédiction de maintenance
 Durabilité
 Sécurité
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Optimiser les processus: quels leviers possibles ?

Être humain Machine Données
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Pourquoi mesurons-nous les processus ?

Alerte précoce

Plages stables Scalable
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Conserver le savoir



Où se trouve le meilleur emplacement pour les capteurs ?

1

2

3

4
(1) Outil de coupe

(2) Machine/ broche

(3) Pince

(4) Porte-outil
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toolVibe® porte-outil sensoriel de REGO-FIX

Optimiser
// Serrage de la pièce
// Données de coupe
// Stratégie d’usinage

// Outil
// Pièce
// Machine

Surveiller
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Comment fonctionne toolVibe®?

toolVibe®

Usinage:
„Anciennes“ données de coupe

Optimiser les données de 
coupe

Usinage:
„Nouvelles“ données de coupe

Comparer

Contrôler et 
surveiller

Retour au porte-outil 
standard
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toolVibe®: Qu’est-ce que le “Chatter Index”?
Comment rendre les données exploitables 
pour l’analyse ?
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Optimiser les données de coupe
Exemple de notre centre d’application

Optimiser

Outil:
• Ø 10mm, Fraise cylindrique en carbure

Machine:
• Mill P 500 U D

Matériau:
• 1.7225 / 42CrMo4; 850 N/mm2

Données de coupe:
• ae: 2.5 mm 
• ap: 13 mm
• Recommandation du fabricant d’outils: Vc: 120 m/min (3820 tr/min), fz: 0.05 mm/min
• Données de coupe optimales (Résultat): Vc: 125 m/min (3973 tr/min), fz: 0.048 mm/min
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Optimiser les données de coupe
Exemple de notre centre d’application

Optimiser

Vc: 115m/min, fz: 0.05 mm/min
Vc: 120m/min, fz: 0.05 mm/min 
Vc: 125m/min, fz: 0.048 mm/min

Recommandation du fabricant d’outils

Données de coupe optimisées

Résultat altéré
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Optimiser les données de coupe
Exemple de notre centre d’application

Optimiser

// Présence d’ébréchures sur l’arête de coupe et augmentation de l’usure de 30 % (0,14 mm) pour un 
volume de copeaux identique (image 1)

// Absence d’ébréchures sur l’arête de coupe et usure moindre (0,1 mm) grâce aux conditions de coupe
optimisées (image 2)

image 1 image 2
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0.14mm
0.10mm



powRgrip® vs Weldon
Exemple de notre centre d’application

Porte-outil:
• HSK-A 63 / WD 10 x 065 RF 
• HSK-A 63 / PG 25 x 085 H

Outil:
• Ø 10mm, Fraise cylindrique en carbure

Données de coupe:
• ae: 0.5 mm und ap: 53 mm
• Vc: 267 m/min (8499 tr/min), fz: 0.182 mm/min

Faux-rond (concentricité) à l’arête de coupe (6xD):
• Weldon: 0.03 mm
• powRgrip® : 0.006 mm
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powRgrip® vs Weldon
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powRgrip® vs Weldon
Exemple de notre centre d’application

PG WD

Qualité de surface:

16ème Séminaire d’usinage Swissmem / 22.01.2026



powRgrip® vs Weldon
Exemple de notre centre d’application
Usure de l’outil:
• 30 % d’usure supplémentaire pour le même volume d’enlèvement de matière (image 1)
• Moindre usure (0,08 mm) avec powRgrip® (image 2)
• Avec le porte-outil powRgrip®, toutes les arêtes sont exploitées uniformément. Avec le porte-outil 

Weldon, certaines dents sont nettement moins sollicitées que d’autres, ce qui multiplie l’usure à ces 
endroits.

image 1 (fraise utilisée dans un porte-outil Weldon) image 2 (fraise utilisée dans un porte-outil powRgrip®)
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Gamme toolVibe®

Interfaces et tailles
Porte-outils toolVibe Référence
HSK-A 63 / PG 25 x 120 TV 5563.92560
HSK-A 63 / PG 32 x 120 NL TV ** 5563.93260
HSK-A 63 / PG 15 x 120 TV 5563.91560
HSK-A 100 / PG 32 x 125 TV 5500.93260
HSK-E 40 / PG 15 x 100 TV 5540.91550
SK+ 40 / PG 25 x 100 TV * 5540.92556
SK+ 50 / PG 25 x 105 TV * 5550.92556
BT+ 30 / PG 15 x 100 TV * 5130.91556
BT+ 40 / PG 25 x 125 TV * 5140.92556
CAT+ 40 / PG 15 x 4" TV * 5340.91556
CAT+ 40 / PG 25 x 4.3" NL TV * ** 5340.92556
C6 / PG 25 x 120 TV 5806.72560

Compatibilité :
*:Les porte-outils PLUS s’adaptent également à une broche normale, non PLUS.
** NL: Les pinces PG-L, PG MQL et PG CRYO ne peuvent pas être utilisées.

Certifié :
Le système BIG PLUS – licencié par Big Daishowa – est fabriqué par REGO-FIX en 
Suisse sous licence, conformément aux spécifications BIG PLUS.
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De la mesure à la régulation
À quoi pourrait ressembler l’avenir ?

Recommandation
paramètres
Support par IA

Micro-régulation
Plages de tolérance ±5%

C e n t r e
Poste de supervision
Évolution du parc machines
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REGO-FIX AG
Obermattweg 60
4456 Tenniken
Schweiz

Questions / Réponses
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